ZUSAMMENBAU
ASSEMBLING

(Y Manuelle, halbautomatische, @ Manvual, semi-automated or fully
vollautomatisierte und robotisierte automated processes:
Prozesse: e snapping, . .
« Taumelnieten, * copper and silver solder, tin and stainless steel
* Kupfer, Zinn, Silber, Edelstahl Hartidtung, brazing,
e clinching,

* Durchsetzfigen,

* Klemm-Mechanismus, : ;ﬁ%ﬁg
. ngommenkleben, « riveting,
* Nieten, * rolling,
e Rollen, e crimping,
* Bordeln, * MIG, TIG, SFI, Micro Plasma, laser or resistance
* MIG-, TIG-, SFI-, Mikroplasma-, Laser- und welding,
WiderstandsschweiBen, e screwing.
* Festschrauben.
(% Spezifische Montagelinien. ¢ Special purpose assembly lines.
@ Mengen: © Quantity:
* Prototypen, Klein-, Mittel- und * profotypes, small, medium and high series.
GroBserienfertigung.
@ endbearbeitungen: @ Finishing:
¢ Wdérmebehandlungen: Aushdrtung, * heat freatmenfs: hardening, annealing...
GlUhen usw. * surface freatments: qnodi;ing, silvef plofing,
* Oberfldchenbehandlungen: Eloxieren, gold plating, tin plating, nickel plating, zinc
Alodine, Versiberung, Vergoldung, plating, PTFE finish, Epoxy paint...
Verzinnung, Vernickelung, Verzinkung,
Teflonbeschichtung, Epoxidbeschichtung usw.
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SchweiBen/welding

WiderstandsschweiBen/resistance welding
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Bordeln/crimping

c Latitude: 45°57°05"N
Longitude : 06° 06'51"E
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