
Latitude :  45° 57’ 05”  N
Longitude :  06° 06’ 51”  E

F A Ç O N N A G E  D E  F I L S  -  R E S S O R T S

W I R E  S H A P I N G  -  S P R I N G S

 Moyens de production :
• machines à commande numérique,
•  machines et presses à coulisseaux multiples,
•  presses de 15 à 100 tonnes,
•  postes à souder MIG, TIG et par résistance.

Capacités :
•  de 0,1 à 16 mm en fil,
• de 0,2 à 3 mm en feuillard.

Matières :
•  tous métaux ferreux et non ferreux.

Quantités :
•  prototypes, petites, moyennes et grandes séries.

Finitions :
•  usinages : meulage, polissage…
•  traitements thermiques : trempe à l’huile et

bainitique, recuit…
•  traitements de surface : anodisation, alodine, 

argenture, dorure, étamage, nickelage,
zingage, téflonnage, peintures époxy …

 Means of production:
•  CNC machines,
•  multiple ram power presses and machines,
•  15 to 100-ton power presses,
•  MIG, TIG and resistance welding.

Capacity:
•  wire: 0,1 to 16 mm,
•  sheet metal: 0,2 to 3mm.

Materials:
•  all ferrous and non ferrous metals.

Quantity:
•  prototypes, small, medium and high series.

Finishing:
•  machining: grinding, polishing…
•  heat treatments: oil or bainitic hardening,

annealing…
•  surface treatments: anodizing, silver plating,

gold plating, tin plating, nickel plating, zinc
plating, PTFE finish, Epoxy paint…
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