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 Produktionsmittel:
• CNC-Maschinen,
• Mehrschlittenpressen,
• Pressen von 15 bis 100 Tonnen,
• MIG-, TIG- und Widerstandsschweißanlagen.

Kapazität:
• 0,1 bis 16 mm auf Draht,
• 0,2 bis 3 mm auf Band.

Materialien:
•  Alle Arten von eisenhaltigen und nicht- 

eisenhaltigen Materialien.

Mengen:
•  Prototypen, Klein-, Mittel- und

Großserienfertigung.

Endbearbeitungen:
• Bearbeitungen: Schleifen, Polieren usw.
•  Wärmebehandlungen: Ölhärtung,

Bainithärtung, Glühen usw.
•  Oberflächenbehandlungen:�Eloxieren,�

Alodine, Versilberung, Vergoldung,
Verzinnung, Vernickelung, Verzinkung,
Teflonbeschichtung,�Epoxidbeschichtung�usw.

 Means of production:
• CNC machines,
•  multiple ram power presses and machines,
•  15 to 100-ton power presses,
•  MIG, TIG and resistance welding.

Capacity:
• wire: 0,1 to 16 mm,
• sheet metal: 0,2 to 3mm.

Materials:
•  all ferrous and non ferrous metals.

Quantity:
•  prototypes, small, medium and high series.

Finishing:
•  machining: grinding, polishing…
•  heat treatments: oil or bainitic hardening,

annealing…
•  surface treatments: anodizing, silver plating, 

gold plating, tin plating, nickel plating, zinc
plating, PTFE finish, Epoxy paint…
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